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완벽 그 이상의 새 표준

X축 스트로크: 1100mm
Y축 스트로크: 610mm
Z축 스트로크: 610mm
24툴 툴 매거진
와이드 네 슬라이딩 가이드 받침대(하드 가이드 경간: 1200mm)
기어형 이단 변속 스핀들은 중절삭에 적합
3축 방형 하드 가이드 채택

스핀들 모터: 15/20 HP
부품 재질: S45C
툴: ø125 mm
절삭 너비: 100 mm
절삭 깊이: 5 mm
스핀들 회전속도: 600 r.p.m.
이송 속도: 750 mm/min.

재료 제거율: 375 cc/min.

가공 능력

X축 스트로크: 1530mm
Y축 스트로크: 850mm
Z축 스트로크: 800mm
32툴(40툴 옵션) 툴 매거진
와이드 네 슬라이딩 가이드 받침대(하드 가이드 경간: 1420mm)
기어형 이단 변속 스핀들은 중절삭에 적합
3축 방형 하드 가이드 채택

스핀들 모터: 20/25 HP
부품 재질: S45C
툴: ø125 mm
절삭 너비: 90 mm
절삭 깊이: 6 mm
스핀들 회전속도: 600 r.p.m.
이송 속도: 1152 mm/min.

재료 제거율: 622 cc/min.

가공 능력

완벽 그 이상의 새 표준



고강성 구조 받침대 네 슬라이딩 가이드
와이드 네 슬라이딩 가이드 받침대, 하드 가이드 경간은 
1420mm(KMC-1500V)/1200 mm(KMC-1100V)이고, 하중을 균등하게 적재할 
수 있고, 안정적인 가공으로 정밀도를 보장합니다.
주요 주철부품은 모두 고급 미하나이트(MEEHANITE) 주철을 사용하고, 
강력한 리브 구조와 결합하여, 강성이 우수하고 중절삭에 적합합니다.
3축 유효 스트로크는 모두 방형 하드가이드로 전면 지탱하여 오버행 처짐 
현상이 없습니다.
경화 연마를 거친 슬라이딩 가이드는 
내마모를 채택하여 흡수력이 우수한 
불소 수지(TURCITE-B)를 슬라이딩 
매개체로 하여, 정밀 중절삭 최적의 
선택을 구현했습니다.

11kw/15kw 스핀들 모터와 기어형 이단 변속 스핀들을 
채택하여 회전속도가 4400rpm에 달합니다.
스핀들은 고정밀도 앵귤러 볼 베어링을 채택하고, 전용 
그리스로 윤활하여 효과적으로 발열량을 컨트롤합니다.
스핀들 외부 및 기어 박스 내부는 강제 냉각유 순환의 
스핀들 냉각 시스템을 채택하여 효과적으로 온도상승을 
제어하고 열변형을 억제합니다.
부동형 복귀 유압 실린더의 특수 설계를 채택하여 복귀 시 
스핀들 베어링이 전혀 힘을 받지 않습니다.
스핀들 헤드 평형추에는 가이드와 안전 보호장치가 
있습니다.

고강도 스핀들 헤드

스핀들 출력 전력과 토크

가오밍 정밀기계가 보유한 독자적이고 탁월한 기하학적 정밀도는 기계 구조 주철의 정밀 가공에서 
기인합니다. 그리고 이 보다 더욱 중요한 요소는 바로 본사의 창의성과 장인정신을 겸비한 스크래핑 
엔지니어 입니다. 스크래핑 엔지니어는 풍부한 경험과 노하우를 갖추고 신중하고 전문적인 작업 
태도로 구조체 최적의 수직도, 평면도 및 이동의 원활함을 구현합니다. 스크래핑 과정에서 본사는 
정밀 검측 계기를 사용하여 기계 기하학적 정밀도의 교정을 최고 수준까지 끌어올립니다.

정밀 스크래핑

토크 출력 토크 출력

토크 출력 토크 출력

토크 출력 토크 출력

시리즈 시리즈



툴 매거진 캠형 ATC

24툴 디스크형 툴 매거진, 캠형 드라이브 
컨트롤 채택 (KMC-1100V)

ATC 자동 툴 교체 시스템은 툴 교체 암과 기계식 캠 툴 
교체 기구를 통해 완성됩니다. 빠르고 정확하여 툴 
교체시간이 3.7초에 불과합니다. (툴－툴)
툴 매거진은 양방향 최단 경로로 툴을 선택하여 
빠르고 간편합니다. 

32툴 체인형 툴 매거진은 전동 
모터 드라이브와 공압 툴 교체 
제어 채택 (KMC-1500V)

세 축 이송 시스템
3축 서보 모터와 볼 스크류 다이렉트 전동으로 
정확도가 높습니다.
직경 ø50mm의 볼 스크류 양단은 중부하 앵귤러 볼 
베어링이 지탱하고, 베어링 예압과 스크류 
프리텐션이 시스템의 강성과 정밀도를 보장합니다.

멀티기능 스핀들 헤드
수동 만능 헤드(특별 부품)가 광범위한 가공을 가능하게 합니다.
절삭유 스핀들 중심 시스템(특별 부품)은 600L 대용량 물탱크와 
고압펌프(압력P: 14∼20kg/cm2, 35∼45kg/cm2), 듀얼 필터 냉각 
시스템을 제공하여 효과적인 냉각 툴을 가질 수 있고, 가공 
정밀도를 제고합니다.

표준 부품(모델)

스핀들 냉각기
유압탱크

나선형 칩 컨베어
Y축 벨로우즈 커버
Y축 볼 스크류 보호 커버 축압기 평형추 시스템



KMC-V 시리즈 테이블 사이즈

KMC-1500VX/Y축 가공 범위

KMC-1100V 바닥면적

KMC-1500V 바닥면적

단위: mm



이단, 무단 변속 이단, 무단 변속

양방향 첩경 툴 선택 양방향 첩경 툴 선택

항목

사양표

스트로크 범위

테이블

테이블 사이즈
최대 적재량
T형 슬롯

X축 스트로크(앞뒤)
Y축 스트로크(좌우)

Z축 스트로크(상하)
스핀들 노즈에서 테이블까지 거리
스핀들 중심에서 컬럼면까지 거리

스핀들

스핀들 테이퍼
스핀들 회전속도
스핀들 속도 변환수
스핀들 모터(연속/15분)
스핀들 모터(연속/30분)

이송 속도
이송

절삭 이송
최소 입력 단위

생크

툴 매거진
툴 매거진 용량

최대 툴 직경
최대 툴 길이
최대 툴 중량
툴 선택 방식
툴 교체 시간

전력 연결

CNC 컨트롤러

정밀도

위치결정 정밀도
재현 정밀도
기계 사이즈

기계 높이
기계 중량

바닥 면적

본사는 상기 사양에 대해 상시적으로 수정할 권리를 보유합니다.

표준 부품
 냉각 펌프 장치
 중앙 집중형 자동 윤활 시스템
 완전 밀폐형 가드
 조정용 툴(1세트)
 유지보수 조작 설명서 및 전기회로도(1세트)
 앵커 볼트와 수평조절 볼트(1세트)
 작업등
 스핀들 냉각기
 경고등
 공기 분사 장치
 자동차단 기능
 작업완료 경고등
 나선형 칩 컨베어
 변압기(전원 220V제외)

옵션 부품

 CAT 50, DIN 50 및 ISO 50툴
 체인 칩 컨베어
 분무 냉각 장치
 오일 홀 드릴 인터페이스
 디지털 룰러 피드백 위치 검출 시스템
 자동 툴 길이 측정 시스템
 자동 탐침 부품 센터링 시스템
 절삭유 스핀들 중심 시스템(A, B형식)
 NC 회전 테이블
 리지드 탭핑(KMC-1100V제외)
 만능 헤드 수동


